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I.- ALCANCE DE LOS TRABAJOS

El objeto del contrato al que se refiere el presente pliego es el suministro de un decantador
centrifugo de deshidratacion para el tratamiento de fangos en la EDAR de Sabadell Riu
Ripoll.

Se incluyen también en el alcance del contrato:

e La supervision de la puesta en marcha y la comprobacién del cumplimiento de las
especificaciones hidraulicas y eléctricas ofertadas.

e La descripcion, caracteristicas y la forma de realizar el objeto del contrato seran
las estipuladas en el presente Pliego de Prescripciones Técnicas y en el Pliego de
Condiciones Administrativas Particulares, en el que se hace referencia a las
necesidades a satisfacer mediante el contrato y los aspectos de todo tipo a tener

en cuenta.

Il.- CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS EQUIPOS

ESPECIFICACION TECNICA: DECANTADOR CENTRIFUGO DE DESHIDRATACION
DE FANGO

Producto a deshidratar: Fangos digeridos, producto de la depuracion de aguas
residuales de origen fundamentalmente doméstico. El espesado de fangos biolégicos
se realiza con espesador mecénico.
Caudal de operacion: 225 m3/h
Capacidad de descarga en sdlidos: 21.200 kg/h
Diametro rotor 2470mm
Composicion media del fango:
e Concentracion a la entrada: de 2 % a 4% (media 3%)
e Proporcién primario/biol6gico en aporte digestor 70 % -30 % en kg de carga
aportados
e Volatiles en fango a deshidratar 60-70%
Consumo de polielectrolito <7 kg/ton MS*
Rendimiento 295 %?2
Grado de sequedad a la salida =25 %
Regulacion de velocidad diferencial
Regulacion de nivel de liquido en rotor por elementos de facil ajuste y
accesibles a maquina parada

! Polielectrolito usado: FO 4650 SSH subministrado per Snf Floerger Iberica. Este producto podra
ser sustituido por AS por otros de caracteristicas similares
2 Rendimiento =100xSequedad x (Solidos entrada-Solidos concentrado) /Sélidos entrada x
(Sequedad-Sdélidos concentrado)
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CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS MECANICAS Y COMPONENTES A

SUMINISTRAR:

1) Diametro de rotor 2 470 mm

2) Sinfin con disefio multitubular tipo rejilla, reductor planetario multi etapa, co-rotacional,
con motor eléctrico, poleas y correas. Los alabes del sinfin deben estar soportados
por el chasis/bastidor, como lo haria el cuerpo de acero de un sinfin estandar.

3) Peso maximo total del equipo incluyendo accionamiento < 2.760 kg.

4) Volumen rotor = 225 |

5) Velocidad nominal de operacién = 3.650 rpm (equivalente a 3.500 g)

6) Angulo de cono = 17°

7) Potencia maxima instalada < 42 kW

8) Par maximo reductor = 7.000 Nm

9) Otros aspectos técnicos

- Cuadro eléctrico con unidad de aire acondicionado.

- Pantalla tactil de 12”.

- Hardware para acceso remoto al cuadro eléctrico y de control.

- Sondas para monitorizacién de vibraciones y temperatura de rodamientos principales.

10) Fabricacion en la UE.

Materiales de construccion

|. Partes del rotor en contacto con producto: acero inoxidable duplex 1.4463 de alto grado
Il. Sinfin tipo rejilla: acero inoxidable 316 Ti/ 316 L o similar

lll. Otras partes en contacto con el producto: acero inoxidable 316 Ti/ 316 L o similar

IV. Otras partes que no estan en contacto con producto: acero al carbono, pintado

Materiales antidesgaste

I. Alabes sin fin protegidos por carburo de tungsteno aportado en caliente (plasma o
soldadura)

Il. Bocas de descarga de solidos: protegidas integralmente por casquillos de carburo de
tungsteno o ceramicos facilmente sustituibles in situ

lIl. Zona de alimentacién: protegidas integralmente por casquillos de carburo de tungsteno
0 ceramicos facilmente sustituibles in situ o aceleracion libre de desgaste.

IV. Parte interior rotor: listones de acero inoxidable

V. Parte exterior del rotor: plaquitas de carburo de tungsteno facilmente sustituibles
VI. Carcasa recubrimiento plastico

VII. Material accesorio (tuberias de engrase, sujecion de cables, etc.) en AlSI 316

Accionamiento

I. Tambor: motor eléctrico con poleas y correas. Max. 3.000 rpm, aislamiento clase F y
equipado con sensores de temperatura PTC

II. Sin fin con disefio multitubular tipo rejilla: motor- reductor con poleas y correas. Max.
1500 rpm, aislamiento clase F y equipado con sensores de temperatura PTC

Lubricacion

I. Rodamientos de rotor lubricados con grasa de forma manual
Il. Rodamientos sinfin estancos y engrase con el equipo parado
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Bancaday soportes amortiguadores

» Todos los componentes de la maquina estaran montados sobre la bancada de la
magquina que sera de rigidez, tamafio y pesos suficientes.

» Se proveeran asimismo 4 soportes amortiguadores por bancada capaces para reducir
las vibraciones transmitidas al resto del edificio. ElI proveedor debera informar con
antelacion suficiente sobre las cargas dinamicas y estaticas transmitidas a la estructura.

Conexiones de entrada y salida.

Se incluirdn conectores flexibles para los siguientes puntos:
1. Entrada de fango a tratar

2. Descarga efluente liquido
3. Entrada de polielectrolito
4. Salida de fango deshidratado

CARACTERISTICAS DE LOS EQUIPOS ELECTRICOS, DE INSTRUMENTACION,
REGULACION Y CONTROL

El proveedor entregara las unidades con todo el equipo eléctrico de instrumentacion y de

regulacién y control necesario para su funcionamiento.

Todo el equipo eléctrico de instrumentacion y de regulaciéon y control se entregara
montado en armario eléctrico o sobre la bancada de la maquina en el caso de los
instrumentos y equipos de campo, y cableado a cajas o bornes de conexion,
completamente programado y parametrizado.

Elementos a suministrar

o Armario eléctrico a ubicar en sala existente distante de 25 a 30 metros de las
magquinas y conteniendo al menos:
I.Panel de operador (caracteristicas minimas)
x 12” Color, pantalla tactil, 320x240 pixeles x Memoria flash integrada
x Programado para mostrar los estados y sefiales de las maquinas (velocidad
de rotor, diferencial, par sin fin, consumos eléctricos de motores principal y de
sin fin, vibraciones, temperatura de rodamientos, estados de operacion y
alarma, etc.)
o Motores: clase de eficiencia IE2 min. de 4 polos, 400V 50Hz, IP55 clase
aislamiento F, clase térmica B
o PLC de control
o Variador de frecuencia del motor principal
o Variador de frecuencia del sin fin

o Interruptor/automatico de proteccion de entrada a armario

5



o Interruptor/automatico de alimentacion de cada maquina

o Elementos requeridos por la instrumentacion remota montada sobre maquina que
deberéa constar al menos de:

o Sensor de temperatura tipo PT 100 para los rodamientos del rotor, con
salida analégica 4-20 mA, lectura en panel de operador y accesible a
Scada

o Sensores de vibracion en rodamientos de rotor con salida analdgica 4-20
mA, lectura en panel de operador y accesible a Scada.

o Otros elementos aconsejados o requeridos como electro valvulas de lavado de
agua o Interface de sefales para operacion y control desde sala de control
principal de la edar (tarjeta con port ethernet para comunicacion SCADA)

o Sefales de estado y operacién necesarias y suficientes para intercambio de
estado con PLC local de fangos:

o Senfales salidas tipo contacto libre de tensién para: o Alarma colectiva o
Paro maquina o Permiso alimentacién o Fango deshidratado OK

o Sefales entradas tipo contacto libre de tension para: (para cada maquina)
0 Arranque o Paro o Reset alarma [1[]

o Pulsadores de emergencia

o Tension de alimentacion y potencia 400 V, 3ph

o Tensién de maniobra 24 V dc/ 220 Vac

o 0 Por razones de mantenimiento (homologacién con resto de equipos de planta)
se prefiere que el panel de operador y el PLC de control sean SIEMENS o
SCHNEIDER

Ill.- SERVICIOS INCLUIDOS EN EL CONTRATO

En el presente contrato se incluiran las siguientes operaciones y las tareas comprendidas
en la ejecucion de estas.
o Suministro de equipos.
o Suministro de los equipos solicitados.
o Puesta en marchade los equipos.
o Supervision del montaje de los equipos.
o Programacion, direccion y ejecucion de las pruebas de funcionamiento

correspondientes al proceso de puesta en marcha de los equipos.



IV.-SEGUIMIENTO DE LAS ORDENES DE COMPANYIA D’AIGUES DE SABADELL,
S.A

En lo relativo a trabajos de instalacion y puesta en marcha de equipos y preparacion de
las ubicaciones, el adjudicatario debera en todo momento seguir las instrucciones del
personal responsable de COMPANYIA D’AIGUES DE SABADELL, S.A. (en adelante,
“Aigles Sabadell’) y los Coordinadores de Seguridad y Salud en la ejecucion de los
trabajos, respecto a los trabajos concretos a realizar, los plazos y las condiciones de
ejecucion, respetandose lo establecido en este Pliego, salvo circunstancias
excepcionales.

Se dara especial importancia a aquellas 6rdenes relativas a la seguridad tanto individual
como colectiva.

Aiglies Sabadell establecera los procedimientos de control necesarios para verificar la
correcta ejecucion de los trabajos por parte del adjudicatario, para comprobar que se
ajustan a lo dispuesto en el presente contrato y que se ejecutan con la calidad debida y
los materiales apropiados.

Sabadell, a fecha de firma electrénica
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